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Abstract

Se estudia el problema de secuenciacién de modelos mixtos de vehicu-
los en lineas de montaje minimizando la sobrecarga (MSP-W, Mixed-
model Sequencing Problem, Work overload). Para resolver el problema
se usa un procedimiento que combina soluciones representadas en el es-
pacio de reglas heuristicas. Se realiza una experiencia computacional con
el proposito de comprobar la eficiencia del procedimiento.
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1. Introduccién

Yano y Rachamadugu [3] proponen una de las variantes para resolver el
problema. de secuenciacién de modelos mixtos de vehiculos en lineas de montaje.
Los autores usan como medida de eficiencia la sobrecarga total que puede
ocasionarse en las estaciones de la linea. La sobrecarga es el trabajo que no
puede ser completado dentro de una estacién cerrada debido a que el tiempo
de proceso de la unidad en curso es més grande que el tiempo del que dispone
el operario para completarla.

Se han usado procedimientos heuristicos para abordar el problema, los cuales se
basan en el uso de diferentes reglas de prioridad que condicionan la asignacién
de productos en cada posicién de la secuencia; la aplicacién de éstos ofrece
resultados aceptables, sobre todo cuando consideran més de una regla de
prioridad o cuando la regla combina diferentes aspectos del problema.

Otra clase de heuristicas empleadas en los ultimos aflos son los métodos
de btisqueda local. Se han aplicado, entre otros, Algoritmos Genéticos
(GA, Genetic Algorithms), Recocido Simulado (SA, Simulated Annealing) o
Busqueda Tabt (TS, Tabu Search). Esta clase de heuristicas brinda alternativas
para buscar soluciones en un espacio- delimitado por la definicién de un
vecindario. Sin embargo, la definicién general de vecindarios no guarda
informacién sobre el problema como suele ocurrir con las heuristicas greedy.

En este trabajo proponemos aprovechar las caracteristicas positivas de ambos
tipos de heurfsticas: las reglas de prioridad y la generacién de nuevas soluciones
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en el espacio de busqueda. Para ello, usamos las bases del método llamaLab}
Busqueda Dispersa (SS, Scatter Search). En la experiencia computacional s',e
usan instancias generadas por [2]. b

2. Reglas de prioridad

Las reglas de prioridad se usan para establecer una lista ordenada de vehiculo
candidatos a ser secuenciados en cada etapa de decision. En este trabajo s
usan 20 reglas de prioridad. Las reglas consideran aspectos como tiempos d
procesamiento, la demanda pendiente, la diferencia absoluta entre el tiemp
de proceso de cada producto en cada estacidn y el tiempo de ciclo, los:
desplazamientos de los trabajadores, la estacion cuello de botella, la sobrecarga;:
el tiempo improductivo, la regularidad en la produccion y en la sobrecarga.

3. Bisqueda dispersa

Aunque nos basamos en SS, el procedimiento implementado difiere del original
en algunos aspectos. Se prueban tres procedimientos de regeneracién del
RefSet. El tamafio del RefSet depende del ntmero de reglas consideradas. La
intensificacion se realiza en funcién a la frecuencia con que cierta regla aparece ..
“en cierta posicién de la secuencia en las cadenas de reglas que contiene el "
RefSet. También en funcién de esta tabla de frecuencias se realiza el proceso
de Diversificacién.
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